
 
 

BA
 87

9 4
10

-le
d 

HM
; D

E,
 G

B 
- 2

36
41

 - 
20

16
.05

-V
01

 
Hu

go
 M

üll
er

 G
mb

H 
& 

Co
 K

G│
St

ur
mb

üh
lst

ra
ße

 14
5-

14
9│

D-
78

05
4 V

S-
Sc

hw
en

nin
ge

n│
Te

l.: 
+4

9 (
0)

 77
20

 80
 83

6│
Fa

x: 
+4

9 (
0)

 77
20

 31
 08

3│
inf

o@
hu

go
-m

ue
lle

r.d
e│

ww
w.

hu
go

-m
ue

lle
r.d

e 

 B
ED

IE
NU

NG
SA

NL
EI

TU
NG

 T
RI

AC
 D

IM
ME

R 
[R

,L
] –

 87
9 4

10
 L

ED
 

Te
ch

ni
sc

he
 D

at
en

 
Si

ch
er

he
its

hi
nw

eis
e 

An
sc

hlu
ss

sp
an

nu
ng

 
23

0 
V,

 5
0 

Hz
   

 
W

AR
NU

NG
!! 

ES
 B

ES
TE

HT
 L

EB
EN

SG
EF

AH
R 

DU
RC

H 
EI

NE
N 

EL
EK

TR
IS

CH
EN

 S
CH

LA
G 

OD
ER

 B
RA

ND
GE

FA
HR

 
 


Ei
nb

au
, A

ns
ch

lu
ss

 u
nd

 M
on

ta
ge

 d
ür

fe
n 

au
ss

ch
lie

ßl
ic

h 
vo

n 
ei

ne
r  

en
ts

pr
ec

he
nd

 g
es

ch
ul

te
n 

 
   

   
   

El
ek

tro
fa

ch
kr

af
t d

ur
ch

ge
fü

hr
t w

er
de

n!
 

 


Nu
r a

n 
di

e 
au

f d
em

 G
er

ät
 a

ng
eg

eb
en

e 
Sp

an
nu

ng
 u

nd
 F

re
qu

en
z a

ns
ch

lie
ße

n!
 

 


Vo
r M

on
ta

ge
- u

nd
 In

st
al

la
tio

ns
ar

be
ite

n 
m

us
s 

da
s 

Ge
rä

t s
pa

nn
un

gs
fre

i g
es

ch
al

te
t w

er
de

n 
un

d 
di

e 
Sp

an
nu

ng
sf

re
ih

ei
t g

ep
rü

ft 
we

rd
en

! 
 


Be
sc

hä
di

gt
e 

Ge
rä

te
 d

ür
fe

n 
ni

ch
t i

n 
Be

tri
eb

 b
zw

. m
üs

se
n 

so
fo

rt 
au

ße
r B

et
rie

b 
ge

no
m

m
en

 w
er

de
n!

 
   

Be
i E

ing
rif

fe
n 

od
er

 Ä
nd

er
un

ge
n 

an
 d

em
 G

er
ät

 e
rli

sc
ht

 d
ie 

Ga
ra

nt
ie!

 
   

Da
s G

er
ät

 is
t s

o 
zu

 in
sta

llie
re

n,
 d

as
s 

au
ße

rg
ew

öh
nli

ch
 h

oh
e 

St
ör

str
ah

lun
g 

die
 F

un
kti

on
 n

ich
t b

ee
int

rä
ch

tig
en

 ka
nn

! 
   

In
sta

lla
tio

n 
un

d 
An

sc
hlu

ss
 d

ür
fe

n 
nu

r e
nt

sp
re

ch
en

d 
de

n 
ör

tlic
he

n 
Ba

u-
 u

nd
 E

lek
tro

vo
rs

ch
rif

te
n 

du
rc

hg
ef

üh
rt 

we
rd

en
! 

W
ic

ht
ig

e 
Hi

nw
ei

se
 

 
Ve

rlu
stl

eis
tu

ng
en

 vo
n 

Tr
an

sfo
rm

at
or

en
 m

üs
se

n 
be

i d
er

 B
er

ec
hn

un
g 

de
r m

ax
. L

as
te

n 
be

rü
ck

sic
ht

ig 
we

rd
en

: 
Be

i k
on

ve
nt

ion
ell

en
 T

ra
fo

s ~
20

%
 T

ra
fo

ve
rlu

ste
 b

er
üc

ks
ich

tig
en

 / 
Be

i e
lek

tro
nis

ch
en

 T
ra

fo
s ~

2%
 T

ra
fo

ve
rlu

ste
 b

er
üc

ks
ich

tig
en

. 
 

Be
i a

lle
n 

ve
rw

en
de

te
n 

Tr
an

sfo
rm

at
or

en
 u

nd
 L

eu
ch

tm
itt

el 
m

üs
se

n 
die

 A
ng

ab
en

 d
er

 je
we

ilig
en

 H
er

ste
lle

r b
ea

ch
te

t u
nd

 b
er

üc
ks

ich
tig

 w
er

de
n.

 
Be

st
im

m
un

gs
ge

m
äß

e 
Ve

rw
en

du
ng

 
 

Da
s G

er
ät

 is
t z

ur
 V

er
we

nd
un

g 
fü

r f
olg

en
de

 A
uf

ga
be

n 
vo

rg
es

eh
en

: D
im

m
er

 fü
r d

ie 
fü

r d
ies

es
 P

ro
du

kt 
vo

rg
es

eh
en

en
 L

eu
ch

tm
itt

el.
 

 
De

r D
im

m
er

 w
ird

 in
 g

es
ch

los
se

ne
n 

Rä
um

en
 e

ing
es

et
zt.

 D
ie 

He
llig

ke
it 

wi
rd

 ü
be

r i
n 

die
se

r A
nle

itu
ng

 b
es

ch
rie

be
ne

 F
un

kti
on

en
 g

es
te

ue
rt.

 
 

Da
s G

er
ät

 is
t m

it 
ein

em
 Ü

be
rh

itz
un

gs
sc

hu
tz 

un
d 

Ku
rz

sc
hlu

ss
sc

hu
tz 

au
sg

es
ta

tte
t. 

 

Le
ist

un
gs

au
fn

ah
m

e 
3 

VA
 

Ge
eig

ne
te

 L
am

pe
nt

yp
en

 
Di

m
m

ba
re

 L
ED

-L
am

pe
n 

LASTEN 

Di
m

m
ba

re
 2

30
 V

 L
ED

 L
am

pe
n 

fü
r P

ha
se

na
ns

ch
nit

tst
eu

er
un

g 
4 

- 1
20

0 
W

 

M
ax

. A
nz

ah
l a

ns
ch

lie
ßb

ar
er

 T
as

te
r 

Un
be

gr
en

zt 
 

(k
ein

e 
Le

uc
ht

ta
st

er
) 

Ab
m

es
su

ng
en

 
87

,5
 x 

87
,5

 x 
60

 m
m

 
Ge

wi
ch

t 
40

0 
g 

Zu
läs

sig
e 

Um
ge

bu
ng

st
em

pe
ra

tu
r  

0 
º …

 +
40

 ºC
 

Zu
läs

sig
e 

La
ge

rte
m

pe
ra

tu
r 

-3
0 

º …
 +

70
 ºC

 
Sc

hu
tz

ar
t 

IP
20

 n
ac

h 
DI

N 
EN

 6
05

29
 

Ge
m

äß
 d

er
 N

or
m

 
DI

N 
EN

 6
06

69
-2

-1
 

  Be
sc

hr
eib

un
g 

/ In
st

all
at

io
n 

 
 B

et
rie

b 
Be

sc
hr

ei
bu

ng
 / 

Be
st

im
m

un
gs

ge
m

äß
er

 G
eb

ra
uc

h 
 

TR
IA

C 
Di

m
m

er
 fü

r d
en

 V
er

te
ile

r-E
inb

au
.  

 
Ge

eig
ne

t f
ür

 d
im

m
ba

re
 L

ED
-L

am
pe

n 
 

 
Ge

eig
ne

t f
ür

 P
ha

se
na

ns
ch

nit
tst

eu
er

un
g 

 
Ge

sc
hü

tzt
 g

eg
en

 K
ur

zs
ch

lus
s, 

Üb
er

las
t u

nd
 Ü

be
rh

itz
un

g.
  

 
Be

die
nu

ng
 ü

be
r b

eli
eb

ig 
vie

le 
Ta

ste
r (

ke
ine

 L
eu

ch
tta

ste
r),

 P
ot

en
tio

m
et

er
 (i

nt
er

n 
od

er
 e

xte
rn

) o
de

r  
Si

gn
al 

0 
- 1

0V
. 

 
Si

eb
en

 F
un

kti
on

sm
od

i (
M

EM
, N

O 
M

EM
, M

EM
 P

LU
S,

 0
 - 

10
V,

 S
LA

VE
, i

nt
. &

 e
xt.

 P
ot

en
tio

m
et

er
). 

 B
ei 

all
en

 ve
rw

en
de

te
n 

Tr
an

sfo
rm

at
or

en
 u

nd
 L

eu
ch

tm
itt

eln
 m

üs
se

n 
die

 A
ng

ab
en

 d
er

 je
we

ilig
en

 H
er

ste
lle

r 
be

ac
ht

et
 u

nd
 b

er
üc

ks
ich

tig
 w

er
de

n.
  

 In
st

al
la

tio
n 

 
 A

CH
TU

NG
! V

er
sc

hi
ed

en
e 

La
m

pe
n-

/L
as

te
na

rte
n 

dü
rfe

n 
ni

ch
t a

uf
 e

in
em

 D
im

m
er

 k
om

bi
ni

er
t w

er
de

n!
 

1.
 S

te
lle

n 
Si

e 
m

it 
de

m
 se

itli
ch

en
 D

re
hk

no
pf

 e
ine

 B
et

rie
bs

ar
t e

in.
 

2.
 S

te
lle

n 
Si

e 
sic

he
r d

as
s d

er
 D

im
m

er
 / 

die
 In

sta
lla

tio
n 

sp
an

nu
ng

sfr
ei 

ist
. 

3.
 S

et
ze

n 
Si

e 
de

n 
Di

m
m

er
 in

 d
ie 

DI
N-

Sc
hie

ne
 d

es
 V

er
te

ile
rs

ch
ra

nk
es

 e
in.

 P
lat

zie
re

n 
Si

e 
de

n 
Di

m
m

er
 n

ac
h 

   
  M

ög
lic

hk
eit

 n
ich

t i
n 

de
r N

äh
e 

vo
n 

an
de

re
n 

W
är

m
eq

ue
lle

n.
 

4.
 I

ns
ta

llie
re

n 
Si

e 
de

n 
Di

m
m

er
 e

nt
sp

re
ch

en
d 

de
m

 A
ns

ch
lus

sb
ild

 ih
re

r g
ew

äh
lte

n 
Be

tri
eb

sa
rt.

 
5.

 S
ch

alt
en

 S
ie 

die
 V

er
so

rg
un

gs
sp

an
nu

ng
 w

ied
er

 e
in.

 D
er

 D
im

m
er

 is
t b

et
rie

bs
be

re
it.

 
 Pa

ni
kf

un
kt

io
n 

(g
al

va
ni

sc
h 

ge
tre

nn
t) 

W
en

n 
de

r K
on

ta
kt 

zw
isc

he
n 

de
n 

be
ide

n 
Kl

em
m

en
 g

eö
ffn

et
 w

ird
, w

ird
 d

ie 
Di

m
m

fu
nk

tio
n 

üb
er

ste
ue

rt 
un

d 
die

 
an

ge
sc

hlo
ss

en
e 

La
st/

 L
as

te
n 

leu
ch

te
n 

au
f m

ax
im

ale
r S

tä
rk

e.
 D

ies
e 

Fu
nk

tio
n 

fin
de

t h
au

pt
sä

ch
lic

h 
in 

No
tfa

lls
itu

at
ion

en
 A

nw
en

du
ng

. B
eim

 E
nt

fe
rn

en
 d

er
 B

rü
ck

e 
sc

ha
lte

t d
er

 D
im

m
er

 a
uf

 M
ax

im
all

as
t u

nd
 re

ag
ier

t 
nic

ht
 a

uf
 R

eg
elb

ef
eh

le.
 W

ird
 d

ies
e 

Fu
nk

tio
n 

nic
ht

 g
en

ut
zt,

 m
us

s d
ie 

 
(P

an
ik-

)B
rü

ck
e 

zw
isc

he
n 

de
n 

Kl
em

m
en

 g
es

ch
los

se
n 

ble
ibe

n,
 d

am
it 

de
r 

Di
m

m
er

 im
 N

or
m

alb
et

rie
b 

fu
nk

tio
nie

rt.
 

Be
tri

eb
 / 

Fu
nk

tio
ns

we
is

e 
Di

e 
Di

m
m

un
g 

ka
nn

 ü
be

r v
er

sc
hie

de
ne

 A
ns

te
ue

ru
ng

en
 e

rfo
lge

n:
  

SL
AV

E 
   

   
  M

as
te

r-S
lav

e 
M

od
us

 
   

   
   

 P
ot

en
tio

m
et

er
 (i

nt
er

n 
od

er
 e

xte
rn

) 
M

EM
   

   
   

   
Ta

ste
rb

et
rie

b 
– 

M
em

or
y F

un
kti

on
 

NO
 M

EM
   

   
Ta

ste
rb

et
rie

b 
– 

Ke
ine

 M
em

or
y F

un
kti

on
 

M
EM

 P
LU

S 
 T

as
te

rb
et

rie
b 

– 
M

em
or

y F
un

kti
on

 m
it 

zu
sä

tzl
ich

er
  

Sp
eic

he
rfu

nk
tio

n 
be

i S
tro

m
au

sfa
ll 

0-
10

V 
   

   
   

 S
ign

al 
0 

- 1
0V

 
  S

ch
ut

z g
eg

en
 Ü

be
rh

itz
un

g 
 M

it 
Th

er
m

os
ch

ut
zs

ch
alt

er
, d

er
 b

ei 
Üb

er
hit

zu
ng

 d
es

 D
im

m
er

s d
ie 

La
m

pe
n 

au
ss

ch
alt

et
. 

 H
in

we
is

: W
en

n 
de

r D
im

m
er

 zu
m

 S
ch

ut
z v

or
 Ü

be
rh

itz
un

g 
ab

sc
ha

lte
t, 

we
rd

en
 fo

lge
nd

e 
M

aß
na

hm
en

   
 e

m
pf

oh
len

: G
es

am
tle

ist
un

g 
de

r B
ele

uc
ht

un
g 

re
du

zie
re

n,
 E

inb
au

 d
es

 D
im

m
er

s i
n 

Sc
ha

lts
ch

rä
nk

e 
oh

ne
 

 w
är

m
ee

rz
eu

ge
nd

e 
El

em
en

te
, E

ins
at

z 
vo

n 
Zw

an
gs

be
lüf

tu
ng

 o
de

r P
lat

zie
ru

ng
 im

 u
nt

er
en

 T
eil

 d
es

 
 S

ch
alt

sc
hr

an
ke

s, 
wo

 e
ve

nt
ue

ll k
üh

ler
e 

Um
ge

bu
ng

sb
ed

ing
un

ge
n 

he
rrs

ch
en

. 
 W

ah
ls

ch
al

te
r f

ür
 L

ED
-T

yp
 

Da
s G

er
ät

 ve
rfü

gt
 ü

be
r e

ine
n 

W
ah

lsc
ha

lte
r m

it 
3 

Be
tri

eb
sa

rte
n:

 L
ED

A,
 L

ED
B,

 L
ED

C.
 S

te
llt 

m
an

 fe
st,

 
da

ss
 d

ie 
LE

D-
La

m
pe

n 
fla

ck
er

n 
od

er
 si

ch
 d

ie 
Lic

ht
int

en
sit

ät
 a

uf
 e

ine
m

 b
es

tim
m

te
n 

Di
m

m
we

rt 
plö

tzl
ich

 
än

de
rt,

 so
llte

 m
an

 a
uf

 e
ine

 a
nd

er
e 

Be
tri

eb
sa

rt 
um

sc
ha

lte
n.

 S
te

lle
n 

Si
e 

die
 B

et
rie

bs
ar

t e
in,

 d
ie 

am
 

be
ste

n 
zu

 ih
re

m
 L

ED
-L

am
pe

nt
yp

 p
as

st.
  

 



 
 

BA
 87

9 4
10

-le
d 

HM
; D

E,
 G

B 
- 2

36
41

 - 
20

16
.05

-V
01

 
Hu

go
 M

üll
er

 G
mb

H 
& 

Co
 K

G│
St

ur
mb

üh
lst

ra
ße

 14
5-

14
9│

D-
78

05
4 V

S-
Sc

hw
en

nin
ge

n│
Te

l.: 
+4

9 (
0)

 77
20

 80
 83

6│
Fa

x: 
+4

9 (
0)

 77
20

 31
 08

3│
inf

o@
hu

go
-m

ue
lle

r.d
e│

ww
w.

hu
go

-m
ue

lle
r.d

e 

 
 

 B
ED

IE
NU

NG
SA

NL
EI

TU
NG

 T
RI

AC
 D

IM
ME

R 
[R

,L
]–

 87
9 4

10
 L

ED
 

Be
tri

eb
sa

rte
n 

Be
tri

eb
sa

rte
n 

Be
die

nu
ng

 d
ur

ch
 T

as
te

r 
 

Du
rc

h 
ku

rz
es

 D
rü

ck
en

 w
ird

 d
ie 

La
st

 e
in-

 o
de

r a
us

ge
sc

ha
lte

t. 
 

Du
rc

h 
lan

ge
s D

rü
ck

en
 e

rfo
lgt

 e
ine

 zy
kli

sc
he

 D
im

m
un

g 
(s

ola
ng

e 
de

r T
as

te
r g

ed
rü

ck
t w

ird
). 

In
 d

ies
em

 B
et

rie
bs

m
od

us
 (T

as
te

r M
EM

, N
O 

M
EM

 o
de

r M
EM

 P
LU

S)
 le

gt
 d

as
 in

te
rn

e 
Po

te
nt

iom
et

er
 d

ie 
un

te
re

 D
im

m
gr

en
ze

 fe
st.

 S
o 

läs
st 

sic
h 

m
ög

lic
he

s F
lac

ke
rn

 o
de

r 
un

be
ab

sic
ht

igt
es

 A
us

ge
he

n 
de

r L
am

pe
 b

ei 
nie

dr
ige

n 
Di

m
m

we
rte

n 
un

te
rd

rü
ck

en
. 

Be
die

nu
ng

 d
ur

ch
 e

xt
er

ne
s 

Po
te

nt
io

m
et

er
 (g

alv
an

isc
h 

ge
tre

nn
t) 

 
Di

e 
La

str
eg

elu
ng

 ka
nn

 ü
be

r e
in 

10
 kΩ

 P
ot

en
tio

m
et

er
 e

rfo
lge

n.
 

 
Be

i E
ins

te
llu

ng
 d

es
 P

ot
en

tio
m

et
er

s a
uf

 d
en

 kl
ein

ste
n 

W
er

t b
lei

bt
 d

ie 
La

st 
au

sg
es

ch
alt

et
. 

 
Du

rc
h 

Dr
eh

en
 e

rh
öh

t s
ich

 d
er

 L
as

tw
er

t e
nt

sp
re

ch
en

d.
 

 
Zu

r N
ut

zu
ng

 m
us

s d
as

 d
im

m
er

eig
en

e 
Po

te
nt

iom
et

er
 a

uf
 d

en
 kl

ein
ste

n 
W

er
t 

ein
ge

ste
llt 

we
rd

en
. 

Be
die

nu
ng

 d
ur

ch
 in

te
rn

es
 P

ot
en

tio
m

et
er

 
 

Di
e 

La
str

eg
elu

ng
 ka

nn
 ü

be
r d

as
 d

im
m

er
eig

en
e 

Po
te

nt
iom

et
er

 e
rfo

lge
n.

 
 

Be
i E

ins
te

llu
ng

 d
es

 P
ot

en
tio

m
et

er
s a

uf
 d

en
 kl

ein
ste

n 
W

er
t i

st 
de

r E
ins

at
z e

ine
s e

xte
rn

en
 

Po
te

nt
iom

et
er

s m
ög

lic
h.

 
 

Be
i P

os
itio

nie
ru

ng
 d

es
 P

ot
en

tio
m

et
er

s a
uf

 e
ine

 b
eli

eb
ige

 E
ins

te
llu

ng
 ü

be
r d

em
 kl

ein
ste

n 
W

er
t 

be
rü

ck
sic

ht
igt

 d
er

 D
im

m
er

 n
ur

 d
ies

en
 W

er
t u

nd
 ig

no
rie

rt 
da

s S
ign

al
 e

ine
s m

ög
lic

he
n 

ex
te

rn
en

 
Po

te
nt

iom
et

er
s.

 

 B
ed

ien
un

g 
du

rc
h 

Si
gn

al
 0

 - 
10

V 
(g

alv
an

isc
h 

ge
tre

nn
t) 

 
0V

 e
nt

sp
ric

ht
 d

em
 a

us
ge

sc
ha

lte
te

n 
Zu

sta
nd

. 
 

10
V 

en
tsp

ric
ht

 d
em

 m
ax

im
ale

n 
He

llig
ke

its
we

rt 
de

s D
im

m
er

s. 
Es

 la
ss

en
 si

ch
 b

eli
eb

ige
 e

xte
rn

e,
 is

oli
er

te
 o

de
r n

ich
tis

oli
er

te
 

Sp
an

nu
ng

sq
ue

lle
n 

0 
- 1

0 
V 

(S
PS

, S
ch

alt
pu

lt 
et

c.)
 e

ins
et

ze
n.

 
In

 d
ies

em
 B

et
rie

bs
m

od
us

 le
gt

 d
as

 in
te

rn
e 

Po
te

nt
iom

et
er

 d
ie 

un
te

re
 

Di
m

m
gr

en
ze

 fe
st.

 S
o 

läs
st 

sic
h 

m
ög

lic
he

s F
lac

ke
rn

 o
de

r u
nb

ea
bs

ich
tig

te
s A

us
ge

he
n 

de
r L

am
pe

 b
ei 

nie
dr

ige
n 

Di
m

m
we

rte
n 

un
te

rd
rü

ck
en

. 
 Ma

st
er

-S
la

ve
-K

on
fig

ur
at

ion
 (g

alv
an

isc
h 

ge
tre

nn
t) 

Di
es

e 
Ko

nf
igu

ra
tio

n 
ko

m
m

t d
an

n 
zu

m
 E

ins
at

z, 
we

nn
 d

ie 
zu

 st
eu

er
nd

e 
La

st
 d

ie 
vo

m
 D

im
m

er
 

un
te

rs
tü

tzt
e 

M
ax

im
all

eis
tu

ng
 ü

be
rs

te
igt

. A
uf

 d
ies

e 
W

eis
e 

läs
st 

sic
h 

die
 L

as
t a

uf
 m

eh
re

re
 D

im
m

er
 

ve
rte

ile
n 

un
d 

so
 d

ie 
zu

 re
ge

lnd
e 

Le
ist

un
g 

er
hö

he
n.

 D
az

u 
m

us
s d

ie 
La

st
 in

 m
eh

re
re

 T
eil

las
te

n 
au

fg
et

eil
t u

nd
 je

de
m

 D
im

m
er

 d
ie 

vo
n 

ihm
 u

nt
er

stü
tzt

e 
m

ax
im

ale
 G

es
am

tla
st

 zu
ge

fü
hr

t w
er

de
n.

 A
uc

h 
in 

An
lag

en
, i

n 
de

ne
n 

die
 R

eg
elu

ng
 u

nt
er

sc
hie

dli
ch

er
 L

as
te

n 
er

fo
lge

n 
so

ll, 
ist

 d
er

 E
ins

at
z v

on
 S

lav
es

 
m

ög
lic

h.
 

In
 d

ies
em

 B
et

rie
bs

m
od

us
 le

gt
 d

as
 in

te
rn

e 
Po

te
nt

iom
et

er
 d

ie 
un

te
re

 D
im

m
gr

en
ze

 fe
st.

 S
o 

läs
st 

sic
h 

m
ög

lic
he

s F
lac

ke
rn

 o
de

r 
un

be
ab

sic
ht

igt
es

 A
us

ge
he

n 
de

r 
La

m
pe

n 
be

i n
ied

rig
en

 
Di

m
m

we
rte

n 
un

te
rd

rü
ck

en
. 

 

Be
isp

iel
 1 

Be
isp

iel
 2 

Be
isp

iel
 3 

Be
isp

iel
 4 

Be
isp

iel
 5 

Be
di

en
un

g 
du

rc
h 

Ta
st

er
 

 S
te

lle
n 

Si
e 

de
n 

W
ah

lsc
ha

lte
r j

e 
na

ch
 g

ew
ün

sc
ht

er
 B

et
rie

bs
ar

t 
au

f e
ine

 d
er

 fo
lge

nd
en

 
Po

sit
ion

en
: 

 
M

EM
 z

um
 E

in
sc

ha
lte

n 
m

it 
de

r 
gl

eic
he

n 
Le

ist
un

g 
wi

e 
be

im
 

let
zte

n 
Au

ss
ch

alt
en

. 
 

NO
 M

EM
 z

um
 E

in
sc

ha
lte

n 
m

it 
hö

ch
st

er
 L

ei
st

un
g.

 
 

M
EM

 P
LU

S 
zu

m
 E

in
sc

ha
lte

n 
m

it 
de

r g
lei

ch
en

 L
ei

st
un

g 
wi

e 
be

im
 le

tz
te

n 
Au

ss
ch

alt
en

 
so

wi
e 

zu
r W

ie
de

rh
er

ste
llu

ng
 

de
s 

Be
tri

eb
sz

us
ta

nd
es

 
(e

in
ge

sc
ha

lte
t/a

us
ge

sc
ha

lte
t 

un
d 

In
te

ns
itä

ts
stu

fe
) b

ei
 

wi
ed

er
ke

hr
en

de
r 

Sp
an

nu
ng

sv
er

so
rg

un
g 

na
ch

 
ei

ne
m

 S
tro

m
au

sf
all

. 

Be
di

en
un

g 
du

rc
h 

Ta
st

er
, e

rw
ei

te
rt 

du
rc

h 
   

Sl
av

es
 

 D
er

 M
AS

TE
R 

Di
m

m
er

 m
us

s w
ie

 in
 B

sp
.1

 
ko

nf
ig

ur
ie

rt 
we

rd
en

. B
ei

 d
en

 D
im

m
er

n,
 d

ie 
im

 
SL

AV
E-

M
od

us
 a

rb
eit

en
 s

oll
en

, m
us

s 
de

r 
Be

tri
eb

sa
rte

ns
ch

alt
er

 in
 d

er
 P

os
itio

n 
SL

AV
E 

st
eh

en
. 

 E
s 

ka
nn

 e
in

e 
un

be
gr

en
zt

e 
An

za
hl 

an
 S

la
ve

s 
an

ge
sc

hl
os

se
n 

we
rd

en
.  

 E
s 

ka
nn

 z
u 

ein
er

 v
er

zö
ge

rte
n 

Re
ak

tio
ns

ze
it 

be
i 

zu
ne

hm
en

de
r A

nz
ah

l v
on

 S
la

ve
s 

ko
m

m
en

. 
 D

ur
ch

 d
ie

 g
rö

ße
re

 W
är

m
ea

bs
tra

hl
un

g 
be

i 
m

eh
re

re
n 

Di
m

m
er

n 
m

us
s d

ie
 W

är
m

ee
nt

wi
ck

lu
ng

 
am

 E
in

ba
uo

rte
 ü

be
rw

ac
ht

 w
er

de
n.

 
 E

s 
em

pf
ie

hlt
 s

ich
, n

ac
h 

je
de

m
 D

im
m

er
 e

in
en

 
M

in
de

st
ab

st
an

d 
vo

n 
ei

ne
m

 M
od

ul
 v

or
zu

se
he

n.
 

Be
di

en
un

g 
du

rc
h 

Po
te

nt
io

m
et

er
 

 D
er

 B
et

rie
bs

ar
te

ns
ch

alt
er

 m
us

s i
n 

de
r e

nt
sp

re
ch

en
de

n 
Po

sit
io

n 
se

in
   

 
 D

er
 R

eg
el

we
rt 

hä
ng

t v
om

 S
te

llw
er

t d
es

 
Po

te
nt

io
m

et
er

s 
ab

. 
 D

ur
ch

 D
re

he
n 

de
s 

Po
te

nt
io

m
et

er
s i

n 
die

 e
in

e 
od

er
 a

nd
er

e 
Ri

ch
tu

ng
 v

er
rin

ge
rt 

od
er

 s
te

ig
er

t 
sic

h 
di

e 
Lic

ht
in

te
ns

itä
t. 

A)
 B

ed
ie

nu
ng

 d
ur

ch
 e

xt
. P

ot
en

tio
m

et
er

 

B)
 B

ed
ie

nu
ng

 d
ur

ch
 in

t. 
Po

te
nt

io
m

et
er

 

Be
di

en
un

g 
du

rc
h 

Si
gn

al
 0

 - 
10

V 
 D

er
 B

et
rie

bs
ar

te
n-

sc
ha

lte
r m

us
s i

n 
de

r 
Po

sit
io

n 
0 

- 1
0V

 lie
ge

n.
 

 D
ie 

St
uf

e 
0V

 e
nt

sp
ric

ht
 

de
m

 a
us

ge
sc

ha
lte

te
n 

Zu
st

an
d.

 In
 d

em
 M

aß
e 

wi
e 

di
e 

Sp
an

nu
ng

 a
uf

 
10

V 
st

eig
t, 

er
hö

ht
 s

ich
 

au
ch

 d
ie

 L
ich

tin
te

ns
itä

t. 

3-
Ph

as
en

-In
st

al
la

tio
n 

m
it 

Be
di

en
un

g 
üb

er
 

Po
te

nt
io

m
et

er
 u

nd
 E

rw
ei

te
ru

ng
 d

ur
ch

 S
la

ve
s 

 A
ns

ch
lu

ss
 g

em
äß

 S
ch

al
tp

la
n 

vo
rn

eh
m

en
.  

 D
er

 M
AS

TE
R-

Di
m

m
er

 m
us

s w
ie

 in
 B

ei
sp

iel
 3

A 
ko

nf
ig

ur
ie

rt 
we

rd
en

. D
ie

 S
la

ve
s 

m
üs

se
n 

au
f P

os
itio

n 
SL

AV
E 

ei
ng

es
te

llt 
we

rd
en

. 
 D

ie 
La

st 
so

llte
 a

uf
 d

ie
 3

 P
ha

se
n 

ve
rte

ilt 
we

rd
en

. 
 B

ei 
ei

ne
m

 3
-P

ha
se

n-
Ne

tz 
oh

ne
 N

ull
le

ite
r w

en
de

n 
Si

e 
sic

h 
bit

te
 

an
 u

ns
. 

 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.5
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails true
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 6.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


